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Série 2321/2332

Rozliseni: 0,01 mm
Presnost: +0,04 mm

2-Pohyblivé rameno méfidla

3-Hlava indikatoru

4-Deska indikatoru

5-Ramecek

6-Pevné rameno méfidla

7-Rukojet ‘

1-Mé&fici hlava

1. Vnitfni méfidlo se pouziva k rychlému méfeni vnitfni velikosti.

2. Pfed méfenim je nutné kalibrovat méfidlo pomoci kalibrovaného nastroje.
Meéfidlo méfi kalibrovany nastroj (obr. 1). Pokud je vysledek stejny jako
normalni hodnota kalibrovaného nastroje, je méfidlo pfipraveno k méfeni, v Obr. 1
opacném pfFipadé otoc¢te ramecek tak, aby se hodnota shodovala s normaini
hodnotou kalibrovaného nastroje.

3. Béhem méreni stisknéte rukojet, aby vzdalenost mezi dvéma méficimi hlavami byla mensi nez
pramér otvoru. Poté vlozZte posuvné méfidlo do méfeného otvoru, uvolnéte rukojet, aby se méfici
hlavy zcela dotykaly otvoru, jemné posuvnym méfidlem zatfeste podél osy a poloméru otvoru,
abyste zjistili minimalni hodnotu v axialnim sméru a maximalni hodnotu v radialnim sméru, a poté
ziskate vysledek. Pfi méfeni Sifky je tfeba najit minimalni hodnotu, abyste ziskali vysledek.

4. B&hem ¢&teni je pohled kolmy k stupnici, aby se zabranilo paralaxovému &teni. Cteni: celé &islo
odectéte ze stupnice, na kterou ukazuje mala rucicka, desetinna Cisla odectéte ze stupnice, na
kterou ukazuje velka rucicka.

Celé ¢islo: 20 mm
1535 mm Desetinné ¢islo: 0,33 mm
Cteni: 20,33 mm

JEWELED

5. Béhem méfeni chrarnte méfici hlavy pfed nadmérnym provozem. Po pouziti méfici hlavy naolejujte,
aby se zabranilo korozi.
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1-Méfici hlava
2-Pevné rameno méfidla
3-Hlava indikatoru

4-Indikagni deska T—
5-Ramecek

6-Pohyblivé rameno méfidla
7-Rukojet

2. Pfed méfenim je nutné provést kalibraci. Pfi rozsahu 0—20 mm se nastavi pfimo
nula: stisknéte rukojet, uvolnéte rukojet, aby se méfici hlavy zcela dotykaly.
Pokud je vysledek roven nule, je Ciselnikové posuvné méfidlo pFipraveno k
meéfeni. Rozsah méfidla je vice nez 20 mm, méfidlo se kalibruje pomoci kalibro-
vaného nastroje (nebo méficiho bloku). Méfidlo méfi kalibrovany nastroj (obr. 1).
Pokud je vysledek stejny jako normalni hodnota kalibrovaného néstroje, je Obr. 1
meéfidlo pfipraveno k méfeni, v opacném pripadé otocte ramecek tak, aby se
hodnota na stupnici shodovala s normalni hodnotou kalibrovaného nastroje.

3. Béhem méreni stisknéte rukojet, aby vzdalenost mezi dvéma méficimi hlavami byla vétSi nez
pramér obrobku. Uvolnéte rukojet, aby se méfici hlavy zcela dotykaly obrobku. Pfi méreni
praméru jemné zatfeste Ciselnikovym posuvnym meéfidlem podél osy a poloméru obrobku,
abyste nasli minimalni hodnotu v axialnim sméru a maximalni hodnotu v radialnim sméru, a poté
ziskate vysledek. Pfi méfeni Sitky je tfeba najit minimalni hodnotu, abyste ziskali vysledek.

4. Béhem odecitani je zorné pole kolmé k stupnici, aby se zabranilo paralaxovému odecitani.
Odecitani: celé Cislo odectéte ze stupnice, na kterou ukazuje mala rucicka, desetinna cisla
odectéte ze stupnice, na kterou ukazuje velka rucicka.

Celé ¢islo: 15 mm
Desetinné ¢islo: 0,67 mm
Cteni: 15,67 mm

5. Béhem méreni chrarite méfici hlavy pfed nadmérnym provozem. Po pouziti méfici hlavy naolejujte,

aby se zabranilo korozi.
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